Опросный лист
на поставку экструзионного оборудования и формующего инструмента

Уважаемые Господа! 

В целях точного расчета формующего инструмента  нам необходимо знать некоторые технические характеристики Вашего оборудования и технологического процесса. Заполните, пожалуйста, нижеприведенную форму по возможности полно.
Предприятие: ___________________________________________________

Адрес:__________________________________________________________ 
тел.:_______________факс:__________________ e-mail:_____________
Контактное лицо: _______________________________________________
1. Экструзионное оборудование:
1.1 Экструдер

- фирма изготовитель, марка, год выпуска ______________________________________
__________________________________________________________________________

- тип: ( FORMCHECKBOX 
одношнековый /  FORMCHECKBOX 
 двухшнековый,  FORMCHECKBOX 
 конический /   FORMCHECKBOX 
цилиндрический)
- диаметр шнеков (мм)  _______ 
- вращение шнеков: ( FORMCHECKBOX 
  в одну сторону /  FORMCHECKBOX 
  навстречу)
- производительность (кг/ч)_____ ___ 
- максимальное давление на выходе (bar)  ________ 
- зона дегазации ( FORMCHECKBOX 
 есть /  FORMCHECKBOX 
нет)

- азотирование шнеков и цилиндра ( FORMCHECKBOX 
да /  FORMCHECKBOX 
нет)
- отношение длины шнека к диаметру L/D _________
- количество зон нагрева экструдера____

- количество зон контроля температуры инструмента____
1.2. Калибрационный стол

- длина калибрационного стола (м)  _________ 
- ширина калибрационного стола (м)________ _
- количество и  мощность вакуумных насосов(кВт) ________
- создаваемый вакуум (bar) ________

1.3. Тянущее устройство

- фирма изготовитель, марка, год выпуска______________________________________
__________________________________________________________________________

      - тип тянущего устройства:  FORMCHECKBOX 
 ленточное,  FORMCHECKBOX 
гусеничное,  FORMCHECKBOX 
другое_________________
- ширина траков (мм) __________ 

- максимальное тянущее усилие (Н)_________ 
      - максимальная скорость (м/мин) _________
- длина поверхности смыкания (мм) _______

1.4. Подвод воды -  ( FORMCHECKBOX 
да/ FORMCHECKBOX 
нет)
-  регулировка температуры воды  ( FORMCHECKBOX 
да/ FORMCHECKBOX 
нет)
-  регулировка температуры воды  ( FORMCHECKBOX 
да/ FORMCHECKBOX 
нет)  (ºС)  от_____до______
-  давление воды (bar) _____ 
1.5. Подвод сжатого воздуха

- давление воздуха (bar)  _________
1.6. Площадь производственного помещения _______м²
2. Используемый материал

2.1 Тип полимера___________________________________________________________
- производитель_____________________________________________________________
- марка ____________________________________________________________________
3.  Планируемые изделия
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3.1  FORMCHECKBOX 
Вагонка 100х10мм    

- материал____________________________ 
- производительность (м.п./ мин)________
- вес погонного метра изделия ____
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3.2  FORMCHECKBOX 
Панель бесшовная 

- ширина пенели  FORMCHECKBOX 
 200мм,  FORMCHECKBOX 
 250мм,  FORMCHECKBOX 
 300мм,  FORMCHECKBOX 
 350мм.

- материал____________________________________________ 

- производительность (м.п./ мин)________

- вес погонного метра изделия ____
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 3.3  FORMCHECKBOX 
Плинтус                                                               
      - материал______________________________________________ 

- производительность (м.п./ мин)________

- вес погонного метра изделия ____


3.4 FORMCHECKBOX 
Угол наружный
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- материал__________________________________________________ 

- производительность (м.п./ мин)________

- вес погонного метра изделия ____

3.5  FORMCHECKBOX 
Угол внутренний
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      - материал_______________________________ 

- производительность (м.п./ мин)________

- вес погонного метра изделия ____

3.6  FORMCHECKBOX 
Профиль стартовый
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- материал______________________________________ 

- производительность (м.п./ мин)________

- вес погонного метра изделия ____

3.7  FORMCHECKBOX 
Профиль н-образный стыковочный
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- материал______________________________________ 

- производительность (м.п./ мин)________

- вес погонного метра изделия ____
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3.8  FORMCHECKBOX 
Угол универсальный

- материал______________________________________ 

- производительность (м.п./ мин)________

- вес погонного метра изделия ____

3.9  FORMCHECKBOX 
Другой

      - наименование____________________________________________________________
- материал_________________________________________________________________ 

- производительность (м.п./ мин)________

- вес погонного метра изделия ________________________________________________

Чертеж №_______________прилагается.   FORMCHECKBOX 

3.10  FORMCHECKBOX 
Другой

      - наименование____________________________________________________________
- материал_________________________________________________________________ 

- производительность (м.п./ мин)________

- вес погонного метра изделия ________________________________________________

Чертеж №_______________прилагается.   FORMCHECKBOX 

3.11  FORMCHECKBOX 
Другой

      - наименование____________________________________________________________
- материал_________________________________________________________________ 

- производительность (м.п./ мин)________

- вес погонного метра изделия ________________________________________________

Чертеж №_______________прилагается.   FORMCHECKBOX 

4. Необходимость пуско-наладочных работ по запуску инструмента

 FORMCHECKBOX 
да /  FORMCHECKBOX 
нет
5. Необходимость пуско-наладочных работ по запуску экструзионного оборудования
 FORMCHECKBOX 
да /  FORMCHECKBOX 
нет
После заполнения опросного листа, вышлите его по факсу либо e-mail с приложенными чертежами.

Факс +375 17 286 03 70

e-mail: info@extrusion.by  
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